汕尾市推荐2015年广东省科学技术奖项目清单
	项目
名称
	中文：
	生猪标准化规模养殖与粪污处理及资源化利用关键技术研究

	
	英文：
	Key techniqes for standard breeding and cyclic utilization of manure sewage in large-scale pig farms

	主要完成单位：
	汕尾宝山猪场有限公司,广东工业大学,中山大学,韶关学院


	主要完成人情况表（限填30人）

	排名
	姓名
	完成单位及工作单位
	职称
	对本项目的主要贡献

	1
	刘定发 
	汕尾宝山猪场有限公司
	副研究员
	为项目主持人，负责项目方案的制订、组织实施及检查落实等工作。对本项目《重要科学发现》中所列第一、第二和第三点科学发现作出创造性贡献，是第10篇代表性论文的作者，是专利号ZL201220358982.8的第一发明人和所有权人。

	2
	林亲铁 
	广东工业大学
	教授
	为项目技术负责人，负责技术研发管理、组织实施及检查落实等工作。对本项目《重要科学发现》中所列第一、第二和第三点科学发现作出创造性贡献，是第1-8篇代表性论文的作者，其中6篇为SCI论文，是第二项专利的第一发明人。

	3
	彭国良 
	韶关学院
	研究员
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	4
	刘小红 
	中山大学
	研究员
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	5
	谢水华 
	广东省畜牧技术推广总站
	高级畜牧师
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	6
	吴伟 
	汕尾宝山猪场有限公司
	高级政工师
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	7
	刘卫东 
	汕尾宝山猪场有限公司
	兽医师
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	8
	张学煌 
	汕尾宝山猪场有限公司
	兽医师
	主要对以下以下创新点出贡献：从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产

	9
	陈杰圣 
	汕尾宝山猪场有限公司
	会计师
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	10
	陈斌强 
	汕尾宝山猪场有限公司
	技士
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	11
	黄智全 
	汕尾宝山猪场有限公司
	未取得
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。

	12
	林丽静 
	汕尾宝山猪场有限公司
	未取得
	主要对以下两个创新点出贡献：（1）从猪场选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理等方面进行研究，为中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）的制订提供依据，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产；（2）开发出一种适用性强的以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺。


	 项目简介

	1、主要技术内容  
     将标准化思想贯穿于规模化养殖的整个过程，从选址布局、圈舍设施、引种来源、生产管理、检验防疫、废弃物处理等方面入手，建立高产、优质、高效、安全、环保的生猪标准化规模养殖模式。同时对养猪粪污实行资源化利用，以拥有自主知识产权的单项新成果、新技术为基础，建立以沼气为纽带的“养殖-沼气-种植”相结合的质能多级利用的循环农业模式，沼气经净化后为食堂炊事、发电等供能，沼渣、沼液被加工为有机肥，改变 “资源—产品—消费—污染排放”的单向流动线性农业经济模式为“资源—产品—消费—再生资源”的自然生态循环利用模式，促进生猪规模化养殖从环境污染型的生产过程向环境友好型的清洁化生产过程转变。  
2、知识产权情况  
    获得国家发明专利2项、发表论文多篇，其中影响因子较高的SCI论文6篇。  
3、技术经济指标  
    （1）主持制定了中华人民共和国农业行业标准《标准化养殖场  生猪》（NY/T2661-2014）：规定标准化生猪养殖场的基本要求、选址与布局、生产设施设备、管理与防疫、废弃物处理和生产水平等，引领全国商品肉猪规模养殖场的标准化生产。  
    （2）制备了一种脱色率90％以上、COD去除率 60％以上的沉降速度快、无毒残留的淀粉基复合絮凝剂：利用氢氧化钠对淀粉中的多羟基进行苛化改性，使活化的羟基与聚硅铁复合（络合）制备得到高电荷密度的复合絮凝剂，延长分子链，增强吸附架桥能力，并改变铁离子的结合形态，使活性铁浓度大大降低，最大限度降低甚至消除铁的残留色度，同时通过发挥铁离子的电中和作用和淀粉分子链的架桥、网捕作用捕捉废水中带负电荷的有机胶体，提高整体的絮凝能力。  
   （3）开发了一种能在20分钟内对大肠细菌的杀灭率达到99％以上的类Fenton杀菌消毒技术，形成一种以“固液分离-强化絮凝－厌氧发酵-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的规模化养猪粪污处理回用的技术体系。该技术体系在由污泥反应区、气液固三相分离器(包括沉淀区)和气室三部分组成的厌氧反应器中，有机物被微生物分解并转化为沼气，经净化后供食堂炊事、发电等用能，沼渣、沼液被加工为有机肥（固、液态），达到变废为宝的目的。  
4、应用推广及效益情况  
     本成果已在"汕尾宝山猪场有限公司"等单位进行示范推广，生猪标准化规模养殖关键技术在60万头商品猪生产体系中进行了应用，由于养殖环境的优化可以提高饲料利用率、促进猪的生长，每头猪的利润可增加82元/头，5年累积产生经济效益24.6亿元；规模化猪场粪污处理与资源化利用后，累积减少水费、排污费等产生的直接经济效益约3600万元，环境效益、社会效益和经济效益显著。  

	推广应用情况：

	    本项目将标准化养殖思想贯穿于规模化养殖的整个生产过程，从选址布局、圈舍设施、引种来源、生产管理、检验防疫、废弃物处理等方面入手，依靠标准化着力解决“质”的安全问题，实现规模化养猪的“高产、优质、高效、生态、安全”。针对生产过程中产生的粪污，首先在猪场设计上采用节水型的设计，包括采用漏缝地板高床养殖、负压通风系统、自动送料系统等先进的养猪工艺及设备，减少水的使用；在饲料配方上添加有益微生物，降低氨气的产生；调教猪“三角定位“的习惯，减少污染物的产生；实行干清粪的饲养工艺，从猪场设计、生产工艺等源头减少粪污的排放；采取雨污分流方式，猪场废水经雨污分流的暗管集中排放至废水处理中心，利用以“固液分离-厌氧发酵-强化絮凝-接触氧化-类Fenton催化消毒”为核心的高浓度养猪废水处理与回用工艺进行处理。该工艺在由污泥反应区、气液固三相分离器(包括沉淀区)和气室三部分组成的厌氧反应器中，有机物被微生物分解并转化为沼气，经净化后供食堂炊事、发电等用能，沼渣、沼液被加工为有机肥（固、液态）；针对发酵池出水采用淀粉基絮凝剂进行强化絮凝，脱除废水90％以上的色度和60％以上的COD，提高曝气效果、减轻污染负荷；出水经类Fenton产生的羟自由基（•OH）作用，高效、快速、彻底杀灭水中的大肠杆菌等细菌和各种病原微生物，保证废水安全回用，从而实现了养猪场废水零排放的目的。
    本成果已在"汕尾宝山猪场有限公司"等单位进行示范推广，生猪标准化规模养殖关键技术在60万头商品猪生产体系中进行了应用，由于养殖环境的优化可以提高饲料利用率和促进猪的生长，每头猪的利润可增加82元，5年累积产生经济效益24.6亿元；规模化猪场粪污处理与资源化利用后，累积减少水费360万元、排污费60万元，产沼气1095万m3、有机肥4.05万吨、沼液162万吨，产生直接经济效益约3600万元，环境效益、社会效益和经济效益显著。本成果推广的应用，有力推进了规模化养猪场的标准化，加快粪污处理与资源化工艺的革新，丰富水污染治理技术，带动提升养猪“三废”处理技术水平，引领养殖行业结构调整和转型升级，示范引领效果明显，对于发展规模化养殖、保护水环境和生态环境、遏制愈演愈烈的面源污染，进而保护人体健康具有十分重要的现实意义，为发展循环经济、低碳经济和建设资源节约型社会做出重要的贡献。 


	知识产目录

	序号
	*知识产权类别
	具体项目名称
	国家（地区）
	授权号
	授权时间

	1
	实用新型专利
	一种猪场专用空调风扇
	中国大陆
	ZL201220358982.8
	2012-7-23

	2
	发明专利
	一种Fenton与淀粉基絮凝剂联用处理复杂化工废水的方法
	中国大陆
	ZL201010525993.6
	2013-3-13
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